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(57) Abstract: The invention relates to a method for bending workpieces (1), in particular pipes, wires, bars, semi-finished products, 
sheet metal or similar, by means of at least one bending device (6). Said method is characterised in that at least one robot (3) receives 
the workpiece (1) to be formed and feeds the latter to at least one bending device (6) for fomiing, in particular bending. 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfaiiren zumBiegen von Werkstucken (1), insbesondeie von Rohren, Dr^ten, Stangenmate- 
rialien, Halbzeugen, Blechen od. dgl. mit zumindest einer Biegeeinrichtung (6), soil zumindest ein Roboter (3) das zu verformende 
Werkstuck (1) aufnehmen und der zumindest einer Biegeeinrichtung (6) zum Verformen, insbesondere zum Biegen zufuhren. 
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